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1 Technische Dokumentation

1.1 Ubergabeerklarung / Garantieschein

(1) Parallel-Pendelséage ,,PICCOLO“

Hersteller:
Typ EP xxx — x,x kW J. Neu GmbH
Maschinenbau & Handel
Maschinen-Nr.: XXXXXXXX Adam-Opel-Str. 4-6

67269 Griinstadt

(2) Anschrift des Kunden

(Firmenstempel)

(3) Garantie
Fur die unter (1) genannte Maschine gewahrt der unter (1) genannte Hersteller eine Garantie von 6
Monaten ab Tag der Ubergabe, wie unter (7) unserer Verkaufs- und Lieferbedingungen.
Garantieleistungen durch den Hersteller kénnen nur erbracht werden, wenn diese® Ubergabeerklarung /
Garantieschein beim Hersteller vorliegt.
Diese® Ubergabeerklarung / Garantieschein muss nach Ubergabe der Maschine an den Hersteller
unterschrieben zuriickgesandt werden; ein Doppel verbleibt beim Kunden.
Wird diese® Ubergabeerklarung /  Garantieschein nicht unterschrieben zuriickgesandt, wird das
Lieferdatum als Ubergabe-Zeitpunkt angenommen.

(4) Ubergabe
Die unter (1) genannte Maschine wurde von mir erworben. Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir die
Betriebsanleitung mit einem Doppel der (des) Ubergabeerklarung / Garantiescheins und die
Konformitétserklarung im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG Uberreicht.
Die Betriebsanleitung ist in einer mir verstandlichen Sprache abgefasst und wurde von mir, sowie allen fiir
die Bedienung der unter (1) genannten Maschine zustéandigen Personen gelesen und verstanden.

(Name und Funktion)

(Datum) (Unterschrift des Kunden)

(5) Anschrift des Vertragshéandlers

(Firmenstempel)

Die Maschine wurde gem. Herstellerrichtlinien dem Kunden Uibergeben.

(Name des Ubergabe-Beauftragten)

(Datum, Tag der Ubergabe) (Unterschrift)

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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1.2 EG-Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Hiermit erklaren wir, dass das Baumuster der

Parallel-Pendelséage ,,PICCOLO" Modell: EP xxx — x,x kW
Seriennummer: XXXXXXXxX

folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EG Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG in der Fassung 93/68 EWG
EMV Richtlinie (EMC) 2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen:

e EN12100-1:2003 e ENISO 3746
e EN12100-2:2003 e ENISO 11202
e EN294 e ENISO 11204
e EN 349 e EN 60204-1

e ENA418 e EN1870-12

e ENO983

Angewendete Normenentwiirfe:

Angewendete internationale und nationale Normen und technische Spezifikationen:

Fir die Maschine wurde vom
Fachausschul® Holz (Kenn-Nr.: 392)
Pruf- und Zertifizierungsstelle im DGUV-Test
Vollmoellerstrafl3e 11
70563 Stuttgart-Vaihingen

eine EG-Baumusterprifung, bzw. GS-Priufung durchgefihrt.

EG-Baumusterprifung HO 081052
Staubemissionsprifung HO 151075
GS-Prufung HO 151074

Grinstadt, den. 29.07.2015

Dokumentenbeauftragter: J6rg Neu

BETRIEBSANLEITUNG
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1.3 Angaben zur Maschine

GRUNDAUSSTATTUNG:

= Stéander (oder Stander mit Hohenverstellung)

= Grundtisch (oder Gehrungssageeinheit mit integriertem Grundtisch und H6hen-
verstellung)
Wartungseinheit (Modell EPA)

CV-Sagebilatt (nicht bei Typ EPA 200)

=
= Bedienungswerkzeug

j—l

= ausfuhrliche Betriebsanleitung und Dokumentation

In dieser Zusammenstellung entsprechen die Maschinen den CE-Normen!
Bei Maschinen, die ohne Grundtisch (evtl. auch ohne Stander) als Ersatz fir alte
Anlagen geliefert werden, gilt das ,,CE“ nur fiir die Maschine nicht jedoch fiir
Tische, Anschlage, Werkstickauflagen und die damit in Zusammenhang
stehenden Gefahren (siehe ausfuhrliche Hinweise in der Bedienungsanleitung).

SONDERZUBEHOR:

= Einheitsrolltische in Standardléangen, mit oder ohne Anstol3- und Messvorrichtung, als

Verlangerung zum Grundtisch

= Rolltische und Anstol3- und Messvorrichtungen in beliebigen Langen

= Gehrungssageeinheit mit integriertem Grundtisch, zum besonders leichten
Verschwenken auf Gehrung (links bis 60°/rechts bis 45)

= Fahrbare Sagetische mit integriertem Stander, Grundtisch, Rolltisch rechts und links,
mit oder ohne AnstoR3- und Messvorrichtung

= Fahrbare Sagetische mit integrierter Gehrungssageeinheit, Grundtisch und Rolltisch
rechts und links, mit oder ohne AnstoR3- und Messvorrichtung

= HM-bestiickte Sageblatter, auch in gerduscharmer Ausfiihrung

Rolltisch-Sonderh6hen und —Sonderbreiten

U

= Absauganlage mit automatischer Einschaltfunktion

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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1.4 Allgemeine Beschreibung
Die Parallel-Pendelsagen ,PICCOLO* CE, BG-Holzstaubgepruft werden grundséatzlich

mit Stander (oder Stander mit HOhenverstellung, oder mit Gehrungssageeinheit mit
integriertem Grundtisch) geliefert.

1.4.1 Normalzubehor

1 CV-Kreissageblatt (Modell EPA 200 ohne Séageblatt)
1 Fettpresse

1 Gabelschlissel SW 13/17 mm

1 Gabelschlissel SW 36 mm

Rolltische rechts und links der Schnittebenen als Verlangerung des Grundtisches,
AnstolR3- und Messvorrichtungen und fahrbare Sagetische werden auf Wunsch als

Ergénzung geliefert.

1.4.2 Technische Daten

MODELL EPA 125 EPA 150 EPA 175 EPA 200
Sageblatt-@ 450 mm 500 mm 550 mm 600 mm
max. Schnittweite 700 mm 675 mm 650 mm 625 (550*) mm
Schnitthéhe 125 mm 150 mm 175 mm 200 mm
Motorstarke 3,0-5,5 kW/S1 3,0-5,5 kW/S1|5,5-7,5 kW/S1/S6 | 5,5-7,5 kW/S1/S6

(*) bei voller Schnitthéhe

Sageblattbohrungen fur alle Modelle @ 30 mm / 2 Nebenlécher @ 10 x & 60 TK.

Die Gewichte der Maschinen variieren je nach Ausstattung und Zubehor

= zwischen ca. 250 kg (EPA 125/3,0 kW/Stander/Grundtisch)
= und ca. 500 kg (EPA 200/5,5 kW/Gehrungssageeinheit mit integr.
Grundtisch und 5 m Rolltisch

Der Platzbedarf errechnet sich aus Rolltischlangen rechts und links und Grundtisch x
1620 mm (Wandabstand bis Vorderkante Grundtisch bei EPA 200) x 1735 mm Héhe
(EPA 200) (Siehe Tabelle im Aufstellungsplan).

Abmessungen Grundtisch:

e Breite 2000 mm

e Tiefe 650 mm

e Hohe 780 mm
BETRIEBSANLEITUNG TP EPIERA
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1.4.3 Elektrische Anschlusswerte

Spannung 400 Volt
Frequenz 50 Hz
Leistung 30/3,7/55/75kwW
Strom 7,1/85/12,1/158 A
Drehzahl 2950 min-1

Der Anschluss darf nur von einem Elektro-Fachmann vorgenommen werden. Die
Maschine ist intern elektrisch komplett installiert. Es ist lediglich die Anschlussleitung mit
flexiblem Kabel zu legen. Es ist ein flexibles Kabel in der Qualitat HO7 RNF (oder
gleichwertig) mit Querschnitt 5 x 2,5 mmz2, max. 5 m lang, zu verwenden.

Fur Maschinen von 3,0 — 3,7 kW sind Vorsicherungen 3 x 16 A tr, fir Maschinen ab 5,5
kW 3 x 20 A tr erforderlich.

1.4.4 Pneumatische Anschlusswerte
Die Maschine ist an eine ausreichend dimensionierte Druckluftleitung anzuschliel3en. Die
mitgelieferte Wartungseinheit soll nicht weiter als max. 2 m von der Maschine entfernt

montiert werden.

= Betriebsdruck 4 — 6 Bar
=  Grenzdruck 7 bar
= Luftbedarf ca. 800-1000 I/h

1.5 Angaben zur Staubemission
Die nach den Grundsatzen fir die Priufung der Staubemission (Konzentrations-

parameter) von Holzbearbeitungsmaschinen des Fachausschusses Holz gemessenen
Staubemissionswerte liegen unter 2 mg/m3. Damit kann beim Anschluss der Maschine an
eine ordnungsgeméafle betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s
Luftgeschwindigkeit an beiden Absaugstutzen von einer dauerhaft sicheren Einhaltung
des in der Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-Grenzwertes fir Holzstaub

ausgegangen werden.

1.6 Gerauschkennwerte
Die nach EN 23746 fur den Schalleistungspegel bzw. EN 31202 (Korrekturfaktor k3 nach

Anhang A.2 von EN 31204 berechnet) fir den Schalldruckpegel am Arbeitsplatz
ermittelten Gerauschemissionswerte betragen unter Zugrundelegung der in 1ISO 7960
Anhang N aufgefiihrten Arbeitsbedingungen:

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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EP/EPA 125 Schalleistungspegel in dB(A)

Leerlauf Lwa = 93,4  Bearbeitung Lwa = 102,6

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB(A)

Leerlauf Lwa = 82,2 Bearbeitung Lwa = 86,6

EP /EPA 150 Schalleistungspegel in dB(A)

Leerlauf Lwa = 89,7  Bearbeitung Lwa = 99,7

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB(A)

Leerlauf Lwa = 78,3 Bearbeitung Lwa = 90,8

EP/EPA 175 Schalleistungspegel in dB(A)

Leerlauf Lwa =94,1  Bearbeitung Lwa = 101,7

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB(A)

Leerlauf Lwa = 78,5 Bearbeitung Lwa = 93,7

EP /EPA 200 Schalleistungspegel in dB(A)

Leerlauf Lwa = 93,7  Bearbeitung Lwa = 103,3

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB(A)

Leerlauf Lwa = 83,5 Bearbeitung Lwa = 93,4

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsicherheitszuschlag K = 4 dB.

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel und deshalb nicht notwendigerweise Pegel
fur sicheres Arbeiten. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche

VorsichtsmalRnahmen zum Schutze des Benutzers erforderlich sind.

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden
Faktoren umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere
Larmquellen, wie z. B. benachbarte Maschinen und deren Anzahl oder andere mit
Gerduschemission verbundene Bearbeitungsvorgange. Aul3erdem kann der zulassige
Beurteilungspegel von Land zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information
geeignet, dem Anwender der Maschine eine bessere Abschatzung der Gefahrdung und

des Risikos zu ermoglichen.

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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2 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Parallel-Pendelségen ,PICCOLO* sind ausschl. zum Schneiden von Weich- und
Hartholz — quer zur Faserrichtung -, sowie Plattenwerkstoffen aus Holz (Spanplatten,
Tischlerplatten, MDF-Platten) mit einer max. Dicke (entsprechend der mdglichen
Schnitth6he der Sagetype) vorgesehen.

Das Schneiden anderer Werkstoffe mit dem mitgelieferten Sageblatt ist nicht
zuldssig! Die Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen und Kunststoffen, unter

Verwendung geeigneter Sageblatter, bedarf unserer Zustimmung.

Es durfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, die sicher gefihrt, gehalten (gespannt) und

die sicher auf dem Tisch und am Anschlag anliegen!

Es dirfen ausschl. Werkzeuge nach EN 847-1 verwendet werden!

Es durfen nur CV- oder HM-(DIA/PKD)-bestlickte Sageblatter mit den

vorgeschriebenen Bohrungen verwendet werden,
keinesfalls dirfen HSS-Sageblatter benutzt werden!

HOHE BRUCHGEFAHR!!

Jeder weitere dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman. Fir
hieraus resultierende Schaden jeder Art haftet der Hersteller nicht; das Risiko tragt allein

der Benutzer!

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen und die

Befolgung der in der Bedienungsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise.

Die Parallel-Pendelsagen ,PICCOLQO" durfen nur von Personen genutzt, geristet und
gewartet werden, die damit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die
Zustandigkeiten fur die Nutzung, das Rusten und Warten missen klar festgelegt sein.
GroRere Instandsetzungsarbeiten miissen durch den Kundendienst einer Fachfirma oder

im Herstellerwerk durchgefiihrt werden.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften der VBG 7j, sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind zu

beachten!

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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Es dirfen nur Original- Ersatzteile der Fa. Neu GmbH verwendet werden!

Fur Schéaden, die durch die Verwendung anderer, von uns nicht gelieferter Bauteile,

entstehen, tbernimmt der Hersteller keine Gewéahrleistung oder Haftung.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schliel3en eine Haftung des Herstellers

fUr daraus resultierende Schaden aus!

Am Ort des Einsatzes ist nur ein Arbeitsplatz; weitere Personen dirfen sich nicht im

Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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3 Transport — Handhabung - Lagerung

3.1 Versand - Verpackung
Die Maschine und das Zubehor werden zweckmdaRig getrennt und sorgfaltig verpackt

zum Versand gebracht.

a)

b)

Die Maschine und der Stander (oder Stander mit Hohenverstellung und
Zubehorteile) werden in einer Gitterboxpalette oder — auf Sonderwunsch — in einem
stabilen Holzverschlag zum Versand gebracht. Durch Lésen der Schrauben an der
Grundplatte kann die Sage von der Unterlage abgehoben werden.

Die Grundtische, Rolltische und fahrbare Sagetische werden in Folie und
Wellpappe verpackt.

Die Gehrungssageeinheit wird auf einer Palette in Wellpappe und Folie verpackt
geliefert. Bei Ankunft bitte sofort prifen, ob Maschine und Zubehér unbeschadigt

den Transport Uberstanden haben und die Lieferung vollstandig ist.

3.2 Transport zum Aufstellort

Bei Weitertransport innerhalb des Betriebes zum Aufstellort soll die Maschine sorgfaltig

behandelt werden. Sie darf nicht am Lenker oder am Vorderarm transportiert werden! Die

Maschine ist am zweckmafigsten mit einem Kran oder Stapler zum endgultigen

Aufstellort zu bringen. Auf der Rickseite des Kastenarmes befindet sich eine Bohrung

zum Einhangen eines Lasthakens. Die Bohrung ist anschlieRend mit dem beigefligten

Plastikstopfen zu verschliel3en.

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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4 Aufstellung — Montage — Inbetriebnahme — allgemeine
Anforderungen

4.1 Aufstellung — Inbetriebnahme (Allgemein)
Fur die Montage ist der Aufstellungsplan zu beachten.

Jede Pendelsage wird vor Versand genau geprift und eingestellt, so dass sie absolut
parallel und winkelrecht schneidet. Die Einstellung im Inneren des Rickenarmes darf

nicht verandert werden.

Bei eventueller Zwischenlagerung der Sége ist darauf zu achten, dass der Lagerplatz vor
Feuchtigkeit und Schmutz geschiitzt ist. Gegebenenfalls muss das Ségeaggregat nebst
Zubehor in einer geeigneten Kiste eingelagert werden.

Ein besonderes Fundament fur die Montage ist nicht erforderlich, jedoch muss die
Maschine mittels geeigneten Ankerschrauben auf einer Bodenplatte sicher befestigt

werden.

Bei Aufstellung ist besonders zu beachten, dass das Sageaggregat beim Herausziehen
kein Ubergewicht bekommt — UMSTURZGEFAHR!! Der Schwerpunkt der Sage liegt bei

eingerasteter Klinke oben-hinten.

Der untere Sageschutz ist so zu montieren, dass der Luftspalt zwischen oberem und

unterem Sageschutz max. 6 mm betragt.

Die Maschine ist winkelrecht in beiden Ebenen zum Grund- und Rolltisch auszurichten.

Der Séagevorlauf ist horizontal und parallel zur Rolltisch-Oberkante auszurichten.

Wird eine Anstol3- und Messvorrichtung montiert muss diese so ausgerichtet werden,
dass die wegklappbaren Pendelanschlage im eingeklappten Zustand die Verléangerung
zur hinteren Materialanlage des Grundtisches bildet.

Die Schnittlange ist vom Werk so eingestellt, dass das Sageblatt nicht an der vorderen
Kante des Rolltisches austritt. Wird eine gréRere Schnittlange bendtigt, kann dies durch
Ldsen und Verschieben des Begrenzungsanschlages und des pneum. Umsteuernockens

(Modell EPA) erreicht werden. Die Schrauben sind danach wieder fest anzuziehen!

Wird der Grund- und Rolltisch nicht von uns geliefert, so hat der Betreiber fir eine
sichere Werkstickauf- und —anlage zu sorgen. Eine Haftung ist dann vom Hersteller

ausgeschlossen!

Die Maschine entspricht dabei nicht dem Zertifikat ,,BG-Holzstaubgepriift”.

Typ EP/EPA

BETRIEBSANLEITUNG
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Die UBERSCHLAGSICHERUNG - Gurtband mit Aufrollautomatik und Blockierung —
(Gebrauchsmusterschutz G 900 6043.1) ist horizontal zu verschrauben. Diese
Sicherheitseinrichtung verhindert das Aufsteigen der S&ge und den Austritt von
Sagestaub aus dem unteren Sageschutz.

Das elektr. Schaltgerat wird vorne unter der Tischplatte befestigt. Der Bedienungskasten
mit den pneum. Schaltelementen fur Werkstickspanner und Zweihandsteuerung fur den
Sagevorschub (Modell EPA) ist mit der Halterung links am Grundtisch — auRerhalb des
Sageweges — nach Aufstellungsplan zu montieren.

4.2 Zusatzinformation zur Inbetriebnahme EPA
Zur Inbetriebnahme der pneumatisch-hydraulischen Anlage wird Druckluft mit

Betriebsdruck 4-6 bar/Grenzdruck 7 bar benétigt. Zwischen der stationdr verlegten
Druckluftleitung und der Pendelsdge ist die mitgelieferte Wartungseinheit vorzusehen
(mit Wasserabscheider, Druckreduzierventil, Olzerstauber und Manometer), damit die
Steuerventile geschmiert werden und sich nicht festsetzen kénnen. In frostgefahrdeten
Raumen ist im Winter ein spezielles Frostschutzmittel zu verwenden (z. B. Mobiloel SHC
624 oder (gleichwertiges Medium). Die kombinierte Wartungseinheit mit
Druckreduzierventil darf nicht weiter als ca. 2 m von der Maschine in die Druckluftleitung
montiert werden. Die Verbindung erfolgt mit Schlauchleitung und Schnellkupplung. Prife,
ob Klinke mit Handgriff durch Festklemmschraube (Stellschraube) mit Kontermutter

blockiert ist und nicht mehr einrasten kann.

Die Vorschubgeschwindigkeit regelt man entsprechend der Materialstarke und
Holzqualitat an der Vorlaufdrossel am Zylinder.

Die Dampfung, kurz vorm Erreichen der Ausgangsstellung beim Ricklauf, ist vom Werk
genau eingestellt und sollte nicht verandert werden. Zu beachten ist, dass die kleinste
Drehung schon die Dampfung verandert (Linksdrehung — geringere Dampfung,
Rechtsdrehung — gréRere Dampfung).

Es ist fur die Lebensdauer der Maschine au3erst wichtig, dass der Ricklauf

einwandfrei gedampft wird!

Der Klemmzylinder wird links neben der Schnittebene (nach Aufstellungsplan) montiert

und ist jeweils auf die richtige Hohe einzustellen (max. 6 mm tUber dem Werkstuck).

Typ EP/EPA
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4.3 Platzbedarf
Die Maschine kann mit der Rickseite bis nahe an eine Wand gestellt werden. Rechts

und links der Schnittebene ist auf ausreichend Platz fur die Werkstiickauflage,
entsprechend der Werksticklangen, zu achten (Tischlangen); siehe Aufstellungsplan.

4.4 Mindestanforderung an die Umgebung
Die Maschine muss gegen Niederschlage durch eine Uberdachung geschiitzt werden.

Bei niedrigen Temperaturen ist gegen Vereisung der Pneumatikanlage (Modell EPA)
Vorsorge zu treffen. Dies kann erreicht werden durch Frostschutzmittel in der

Wartungseinheit, z. B. Mobiloel SHC 624 oder gleichwertiges Erzeugnis.

4.5 Absaugung
1. Die Maschine muss vor Inbetriebnahme an eine Absaugung angeschlossen

werden. Je 1 Absaugstutzen @ 100 mm, eng, ist am unteren Ségeschutz und am
Grundtisch vorhanden. Der Anschluss erfolgt mit Rohr oder schwer entflammbarem
Schlauch.

2.  An beiden Stutzen muss eine Mindestluftgeschwindigkeit von 20 m/s vorliegen.

3. Die Absaugung ist so an die Maschine anzuschliel3en, dass sie mit STARTEN der
Maschine selbsttétig eingeschaltet wird, z. B. mit Induktionsspule an der Zuleitung.

4, Die Maschine unterschreitet unter obigen Bedingungen den gesetzlichen TRK-
Grenzwert von 2 mg/m3 deutlich.
5. Gemessener Unterdruck
= am Absauganschluss der Maschine bei 20 m/s ca. 960 Pa.

= am Absauganschluss des Tisches 1272 Pa.

4.6 Elektrischer Anschluss
= bei Motorleistung 3,0 kW ist die Maschine mit Drehschalter-Direkteinschaltung mit

Motorschutz, Unterspannungsauslésung, Bremse und Not-Aus in einem abschlielbarem
Schaltgerat ausgeristet. Der Abschluss wird mit 5-poliger CEE-Kupplung, 16 A am
Stecker des Schaltgerates hergestellt. Das Schaltgerat wird vorne links unter der
Tischplatte montiert.

Typ EP/EPA
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= Dbei Motorleistung 3,7 kW ist die Maschine mit Drehschalter-Direkteinschaltung
mit Motorschutz, Unterspannungsauslosung und Bremse in einem Schaltgerat

ausgerustet. Zusatzlich ist ein verschlie3barer Hauptschalter vorhanden.

Der Anschluss erfolgt an den Klemmen des Hauptschalters. Das Schaltgeréat wird vorne
unter der Tischplatte montiert, der Hauptschalter ist seitlich hinter dem Betriebsschalter
angeordnet

= bei Motorleistung 5,5 kW /7,5 kW ist die Maschine mit halbautomatischem Stern-
Dreieck-Schalter mit Motorschutz, Unterspannungsauslésung, Bremse und Not-Aus in
einem Schaltgerat ausgeristet. Zusatzlich ist ein verschlieBbarer Hauptschalter
vorhanden. Der Hauptschalter ist verriegelt und kann erst nach autom. Abschalten des
Bremsstromes auf ,,0“ geschaltet werden! Der Anschluss wird mit 5-poligem Kabel an der
mitgelieferten Verteilerdose hergestellt. Das Schaltgerat wird vorne links unter der

Tischplatte montiert.

4.7 Probelauf
Es ist auf die richtige Betriebsspannung und Drehrichtung zu achten! Der Drehrichtungs-

Probelauf darf nicht mit eingebautem Sageblatt erfolgen! Sageschutzhaube,

Spannflansch und Mutter sind vorher abzunehmen!

4.8 Einstellen des Bremsstroms
Der benétigte Bremsstrom ist abhangig von dem Motor und der eingesetzten

Schwungmasse. Werkseitig eingestellt wird die Bremsleistung auf unsere Standard CV-
Sageblatter.

Ist eine Anpassung notwendig, z.B. wegen Verwendung von HM-S&geblattern, sollte die
Bremszeit bei betriebswarmem Motor eingestellt werden. Hierbei wird der Bremsstrom
solange erhoéht, bis die Schwungmasse nach ca. 9 sec. zum Stillstand kommt. Wahrend
dieser Einstellung sollte der Bremsstrom mit einem Dreheisenmesswerk oder einer DC-
Stromzange (mit True RMS) Uberwacht werden, damit die angegebenen Werte der
Platine nicht Uberschritten werden.

Ist bei den Schaltgeraten fur 5,5 kW und 7,5 kW das komplette Geh&use zu 6ffnen, kann
bei Schaltgeraten mit 3,0 kW und 3,7 kW durch entfernen eines Gummistopfens die
Justierung vorgenommen werden.

Nach dem Stillstand ist noch fir ca. 1-3 sec. ein Brummgerdusch im Motor zu horen.

Dies liegt an der aktiven Bremszeit von 10-12 sec. und dient der Sicherheit.

Typ EP/EPA
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5 Betrieb — Bedienung — Wartung — Instandhaltung —
Sicherheitshinweise - Restrisiken

5.1 Betrieb — Bedienung — Allgemeine Anleitung beim Sagen
Die Maschine darf nur von erfahrenem, eingewiesenem Personal bedient werden. Vor

dem Einschalten des Sagemotors ist das Sageblatt und die Sageblattspannung zu prifen
(evtl. Risse, Sageblatttype etc.).

Manuelle Maschinen (Modell EP) werden durch driicken der Klinke mit Handgriff
entriegelt und kénnen dann in den Bearbeitungsbereich nach vorne gezogen werden. Die
Jireie“ Hand muss aul3erhalb des Gefahrenbereiches sein!

Bei halbautomatischen Maschinen (Modell EPA) wird Uber die Zweihandsteuerung der
Sagehub ausgel6st und die Sage nach vorne bewegt. Die Vorschubgeschwindigkeit wird
an der Drossel am Zylinder reguliert. Der Sagevorschub soll nicht weiter als erforderlich
eingestellt werden. Eine verstellbare Umschaltkurve befindet sich rechts oben an der
Maschine. Der Werkstickspanner (Modell EPA) wird auf max. 6 mm Uber dem

Werkstlick eingerichtet.

Der Pendelanschlag ist auf der Messschiene leicht einstellbar (Skala). In
zurlickgeklapptem Zustand dient dieser gleichzeitig als Verlangerung des hinteren

Anschlages und somit zur sicheren Anlage des Werkstlickes.

Der hohenverstellbare Stander wird nach Losen der Klemmhebel durch die Spindel

auf- oder abwarts verstellt. Danach sind die Klemmhebel wieder fest anzuziehen.

Die Gehrungssageeinheit mit integriertem Grundtisch wird nach Loésen der
Spannspindel auf die gewiinschte Gehrungsstellung gedreht und geklemmt. Die
seitlichen Bleche am unteren S&geschutz werden fur die Verstellung nach hinten
geschoben und danach jeweils bis an den hinteren Anschlag vorgezogen und
festgeklemmt, damit Sagemehl und —staub sicher abgesaugt werden kdnnen. Nach
Durchfiihrung dieser Vorarbeiten kann die Sage und Absaugung eingeschaltet werden
und die Sage von Hand bedient werden.

Betrieb Modell EPA:

Das Werkstick wird aufgelegt und hinten an den Anschlag sicher angelegt. Nach dem
Spannen wird der S&geschnitt durchgefihrt. Dazu muissen beide Drucktaster der
Zweihandsteuerung innerhalb von 0,5 sec. betatigt und bis zur Vollendung des Schnittes

gehalten werden.

Typ EP/EPA
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Die Maschine lauft automatisch zurtick in die Ruhestellung wenn:
a) die einstellbare, pneum. Hubbegrenzung angefahren wird
b)  eine oder beide Tasten nicht mehr gedriickt werden

Sollte der Luftkompressor ausfallen, oder irgendwelche Umstande eine Umstellung der
Sage fur normalen Handbetrieb erforderlich machen, sind folgende Arbeiten

durchzufihren:

1.  Schlie3en der Kompressorzuleitung — danach Entliften des pneum. Systems durch
Betatigung des Schalters. Die Luftleitungen an der Maschine dirfen nicht mehr
unter Druck stehen. Der pneum. Hauptschalter ist abzuschliel3en.

2.  Sicherungsscheibe am oberen Gelenkbolzen des Zylinders Il6sen und

Gelenkbolzen entfernen.
3. Vorschubzylinder in senkrechter Stellung anbinden.

Danach ist die Stellschraube an der Klinke zu l6sen, so dass die Klinke in den
Rastbolzen einrasten kann. Die Sdge mit der Hand nach vorne bewegen und prifen, ob
sie selbsttatig in die Ruhestellung zuriicklauft und einrastet. Die Uberschlagsicherung ist
auf sichere Funktion zu prifen! Danach kann der Motor eingeschaltet und die Maschine

von Hand bedient werden.

Die Schnittlange fur Handbetrieb wird mit dem Begrenzungsanschlag auf der linken

unteren Seite des Kastenarms eingestellt.

Bei anschlieBender Umstellung auf Automatik, sinngemaf3 die vorgenannten Punkte in

umgekehrter Reihenfolge durchfihren.

Beachte, dass die Klinke bei automatischem Vorschub nicht einrasten darf, aber

bei Handbetrieb sicher einrasten muss!

5.2 Stillsetzung der Maschine
Nach Beendigung der Arbeit werden der Sdgemotor und die Absaugung abgeschaltet.

Alle Schalter sind mit Not-Aus-Funktion ausgestattet. Falls betrieblich erforderlich, kann
der Schalter bzw. Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss gesichert werden. Bei
lAngerem Stillstand ist das pneum. System drucklos zu machen (pneum. Hauptschalter
AUS!)

Typ EP/EPA
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5.3 Restrisiken
Auch bei bestimmungsgemaRer Verwendung konnen, trotz Einhaltung aller

einschlagigen Sicherheitsvorschriften, aufgrund der durch den Einsatzzweck der
Maschine bedingten Konstruktion, noch folgende Restrisiken auftreten:

= Bertihren des Sageblattes im Schneidbereich bei abgenommenen Schutzteilen

= Bertihren des Sageblattes bei der Werkzeugverkleidung

= Bruch und Herausschleudern des Sageblattes

= Bertihren spannungsfihrender Teile bei gedffneten elektrischen Einbauraumen

= Gefdhrdung durch Larm

= Emission gesundheitsgefahrdender Staube beim Betrieb ohne Absaugung
Bei der Bearbeitung von Rundmaterial ist auf sichere Werkstuckfihrung und

Materialspannung zu achten (z.B. Prismenauflage/Formspannbacke)!

5.4 Wichtige Sicherheitshinweise
= Vor Beseitigung von Storungen und bei Werkzeugwechsel ist der Hauptschalter

auszuschalten und mit Vorhadngeschloss zu sichern! Die Maschine ist drucklos zu
machen (Modell EPA). Bei elektr. Stérungen ist die Stromzufuhr zu unterbrechen!

Die Verwendung rissiger oder in ihrer Form verédnderter Sageblatter ist verboten!
ACHTUNG: Wird Leichtmetall oder Kunststoff gesagt, dann nur daflir geeignete

Sageblatter verwenden und auf die Bestimmungen des Brandschutzes achten!
Niemals HSS-Sageblatter verwenden - Unfallgefahr!

= Der Begrenzungsanschlag der Maschine ist vom Hersteller so eingestellt, dass

das Sagebilatt nicht Gber den vorhandenen Tischrand hinausgefihrt werden kann.

= Es ist darauf zu achten, dass der selbsttatige Ricklauf der Maschine sowie die
Festhaltevorrichtung stets funktionsfahig sind! (besonders bei Handbetrieb

wichtig!)

= Die Uberschlagsicherung muss immer funktionsfahig sein; ohne diese

Sicherheitseinrichtung darf die Maschine nicht betrieben werden!

ACHTUNG: Bei Beschadigung des Gurtes muss dieser sofort ausgetauscht werden!

= Um ein Klemmen des Werkzeugs zu verhindern, muss beim Schneiden das
Werkstiick am hinteren Anschlag anliegen!
= Abgenutzte oder beschéadigte Teile des Auflagetisches bzw. Werkstuckanschlage

sind zu erneuern!
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= Enganliegende Arbeitskleidung ist zu tragen! Schmuck ist vor Arbeitsbeginn
abzulegen! Stolperstellen sind zu vermeiden, bzw. zu beseitigen!

= Der untere Sageschutz ist so zu montieren und zu sichern, dass der Luftspalt
zwischen oberem und unterem Sageschutz max. 6 mm betragt!

= Geeignete Arbeitsschuhe, Gehdrschutz, Handschuhe und Schutzbrille sind zu
tragen.

= Die Bestimmungen des Brandschutzes sind einzuhalten!

= Im Gefahrenbereich der Maschine darf sich nur die Bedienungsperson aufhalten

5.5 Arbeitsanweisungen — Stérungen - Wartung
Bei Sageblattwechsel Betriebsschalter und Hauptschalter ausschalten und mit Schloss

sichern, pneum. System drucklos machen (Modell EPA). Nach Abnahme der oberen
Schutzhaube ist die Mutter SW 36 zu lésen. ACHTUNG : Linksgewinde! Das
Gegenhalten erfolgt an der davorliegenden Schlisselflache SW 17. Zum
Sageblattwechsel ist die Maschine herauszuziehen und festzulegen. Es sind geeignete
Arbeitsschutzhandschuhe zu tragen!

Bewegt sich die Maschine nicht parallel zur Tischoberflache, kann diese durch Verstellen
der Gewindespindel nachjustiert werden. Hierzu ist der Blechdeckel auf der Kastenarm-
Ruckseite abzunehmen. Geht die Maschine auch dann nicht mehr automatisch in die
Ruhestellung zuriick, ist zu prifen, ob der Motor-Lagerflansch, an dem die Klinke sitzt,
sich leicht drehen lasst. Dazu den unteren Bolzen des Lenkers abnehmen und mit Fett

versorgen.

Die Sage muss horizontal Uber den Tisch laufen, selbstandig zuriickgehen und

(bei Handbetrieb) sicher einrasten!

Nach ein- bis zweimaligem Nachspannen (Nachjustieren) sind die Ketten auszutauschen
(Bruchgefahr!)

Schmierplan:
= Spezial-Gliederkette im Inneren des Rickenarmes (Kastenarm)

alle 3 — 4 Monate mit Maschinendl benetzen. Der Zugang zur Kette erfolgt durch

Abnahme des Blechdeckels am Kastenarm der Maschine.
= Klinkenhebel am Motorflansch zwischen Sageschutz und Maschine

Fettnippel mit Fettpresse anfangs t&glich, spater mindestens einmal woéchentlich

mit harzfreiem Fett schmieren.
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Zylindergelenke

wochentlich mit Maschinendl schmieren.

Reinigungsplan:

Es ist standig darauf zu achten, dass die Sauberkeit am Arbeitsplatz gegeben ist

und der Arbeitsplatz frei zugangig ist.

Zum Reinigen der Maschine ist die Strom- und Luftzufuhr zu trennen und gegen

Wiedereinschalten zu sichern.

Mind. 1x taglich vor dem Einschalten der Maschine ist die Leichtgangigkeit aller

beweglichen Teile zu prifen und gegebenenfalls herzustellen.
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6 Technische Unterlagen

6.1 Maschinen-Aufstellungsplan
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6.2 E-Schaltplan

6.2.1 Motorleistung 3,0 kW

3N~ 50Hz 400/230V  16A

Komponentenliste:

: Gehduse K3000

K&B Schiitz Uc:400V mit Uberlastschutz 7,8A
Bremsplatine

Anschlu3 fiir Not—Aus

Motor mit ThermistoranschiuB3

il
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6.2.2 Motorleistung 3,7 kW

3N~ 50Hz 400/230V 16A
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Komponentenhste
Gehduse K3000 i
K&B Schiitz Uc:400V mit Uberlastschutz 85A(12)
Bremsplatine

AnschluB flur Not—Aus

Motor mit ThermistoranschluB
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6.2.3 Motorleistung 5,5 kW / 7,5 kW
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6.3 Pneumatik-Schaltplan (Typ EPA)
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6.4 Ersatzteilzeichnungen — Stuckliste
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Ersatzteilliste fur Parallel-Pendelsagen ,,PICCOLO*

Ersatzteil-Nr.: Stiickzahl: Bestell-Nr.: Bezeichnung:

1 1 3 600 019 Lagebock

1-4 1 3 600 020 Einrastbolzen

2-A 1 3600170 Kastenarm —komplett-

2-6 2 3600 021 Federeinhdngeblech

2-7 1 3600 022 Verschlussdeckel —Kastenarm-

2-8 1 3600 023 Verschlusskappe —Kastenarm-

2-9 4 3 600 024 Kugellagerdeckel —innen-

2-10 2 3 600 025 Kugellagerdeckel —aufen- 113 mm &

2-11 2 3 600 026 Kugellagerdeckel —au3en- 115 mm &

2-15 1 3 600 027 Lenkerbolzen —komplett-

2-16 1 3 600 028 Begrenzungskurve

3 1 3 600 006 Vorderarm

3-5 1 3600011 Spezial-Kreissdgemotor 3,0 kW
3600 012 Spezial-Kreissagemotor 3,7 kW
3600 013 Spezial-Kreissagemotor 5,5 kW

4 1 3 600 029 Welle —oben-

4-1 1 3 600 030 Kurvenscheibe —oben-

4-2 1 3600 031 Passfeder

4-4 2 3600 032 Stift —konisch-

5 1 3600 033 Gelenkwelle —unten-

5-1 1 3600 034 Kurvenscheibe —unten-

5-2 1 3 600 035 Anschlagbolzen

5-3 1 3 600 036 Passfeder

5-4 3 3 600 037 Kugellager

5-5 1 3600 038 Kugellager

6 1 3 600 039 Lenker

6-6 1 3 600 040 Bundbolzen

7 1 3 600 002 Kette —oben-

7-1 1 3 600 041 Kettenbefestigungsstlick —oben-

7-2 1 3600 042 Spannspindel

7-3 2 3 600 000 Ruckzugsfeder

8 1 3 600 001 Kette —unten-

8-1 1 3600 043 Kettenbefestigungsstiick —unten-

8-2 1 3600044 Federtraverse

8-3 2 3 600 045 Augenschraube

9 1 3 600 046 Schutzschild mit Schallschutz

9-1 1 3 600 009 Schutzschildflansch

9-2 1 3 600 048 Schutzhaube —oben-, EP / EPA 125
3 600 047 Schutzhaube —oben-, EP / EPA 150
3600075 Schutzhaube —oben-, EP / EPA 200
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Ersatzteil-Nr.:

Stiickzahl:  Bestell-Nr.: Bezeichnung:

9-5
10
10-1
10-5
10-6
11
11-1

12
13

13-1

14

15
(ohne
Abbildung)

1 3 600 049 Seegerring
1 3 600 050 Klinke, komplett mit Griff
1 3 600 051 Klinkenfeder
1 3 600 052 Handgriff, fur Klinke
1 3 600 053 Sprengring
1 3 600 327 Gurt f. Uberschlagsicherung
1 3 600 146 Laschentrager EP/EPA 125/150
3 600 147 Laschentrager EP/EPA 175/200
1 3 600 244 Sageblatt-Spannmutter
1 3 600 054 Sageflansch, mit Nabe EP/EPA 125/150
3600 117 Sageflansch, mit Nabe EP/EPA 175/200
1 3 600 055 Sageflansch, ohne Nabe EP/EPA 125/150
3600 123 Sageflansch, ohne Nabe EP/EPA 175/200
1 3 600 056 Sageschutz —unten-, EP/ EPA125
3600 227 Sageschutz —unten-, EP/EPA 150
3600101 Sageschutz —unten-, EP/EPA 175
3600 228 Sageschutz —unten-, EP/EPA 200
3 600 125 Sageschutz GSE —unten-, EP/EPA 125/150
3600 120 Sageschutz GSE —unten-, EP/EPA 175/200
1 3 600 255 Schalteinheit 5,5 kW
3 600 081 Schalteinheit 3,7 kW
3 600 082 Schalteinheit 3,0 kW

Pneumatikbauteile (Modell EPA)

1.0
1.1
1.2
1.3
14
1.5und 1.6
1.7
2.0
2.1
2.2
0.1
0.2
0.3

1 3500 036 Olbremszylinder
3500 000 5/2 Wegeventil
3500 029 Drosselschalldampfer
3500 044 3/2 Wege-Zweihandsteuerung G1/8
3500 024 3/2 Wege-Endschalter G1/8
3500 022 3/2 Wege-Pilztaster
10 097 3/2 Wegeventil

3500 021 Spannzylinder — einfachwirkend
3500012 Rickschlagventil — entsperrbar
3500 023 5/2 Wege-Schalttaste

400 029 Wartungseinheit
3500019 3/2 Wege-Kugelhahn V4"
3500 025 Verteilerblock 4-fach
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