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Betriebsgesellschaft

Weitere Modelle auf Anfrage. Anderungen, die dem technischen Fortschritt, der Arbeitssicherheit
oder der glinstigeren Fertigung dienen, bleiben jederzeit vorbehalten !

Unser weiteres Herstellungs-
und Lieferprogramm umfasst:

Freiformbiegemaschinen

Langenanschlage und Rollenbahnen
Bohranlagen

Positioniersysteme

Maschinenbau & Handel
Adam-Opel-Str. 4-6
D-67269 Grunstadt

Telefon: +49 (0) 6359 87248-00

Telefax: +49 (0) 6359 87248-99
Internet: www.neu-gmbh.de

eMail: info@neu-gmbh.de

.....

Doppel-Gehrungsségen
Mehrkopfsagen




Modell Doppelgehrungssage 350/370

Doppelgehrungssagen aus dem Hause Neu
gibt es in den verschiedensten Ausflihrungs-
varianten. Sie unterscheiden sich durch
verschiedenste Sageaggregate mit den
unterschiedlichsten Schnittbereichen,
Antriebsleistungen und Abmessungen.
Aufgrund der stabilen Bauart eignen sie

sich besonders fur den Stahlbau.
Doppelgehrungssagen kommen immer dann
zum Einsatz, wenn die Profile auf ein exaktes
Stichmal (Mafd zwischen den Sagekdpfen)
zugeschnitten werden mussen. Dies ist
wichtig zum Beispiel bei der
anschlieenden Weiterbearbeitung

der Profile im automatisierten Schweif3en,
dem Roboterschweillen. Aber auch beim
Bau von Rahmenteilen ist dies erforderlich.

In der Grundausstattung

besitzen die Doppelgehrungs-

sagen einen festen Sagekopf

und eine fahrbare Sageeinheit.
Optional konnen noch weitere
fahrbare Einheiten aufgebaut
werden. Das Grundgestellt

ist als stabiles,

schwingungsarmes

Maschinenbett ausgefiihrt.

Auf diesem Maschinenbett, das nach
dem Schweilen spanend bearbeitet wird, sind

die Linearfihrungen aufgeschraubt. Hier werden

auch nur Spezialfihrungen mit einer hohen
Vorspannung verwendet. Durch diesen soliden
Aufbau erreichen wir eine hohe Prazision und
sehr gute Schnittergebnisse.

Die Sagekopfe besitzen einen
stufenlos verstellbaren Sagekopf-
vorschub. In der Standardausfiihrung
ist dies ein hydropneumatischer
Vorschubzylinder. Optional kdnnen
auch hydraulische und servo-
gesteuerte Vorschubsysteme
angeboten werden. In

der Grundausfihrung

erfolgt die Gehrungsein-

stellung von Hand. Auch

hier sind weitere Optionen ',
erhaltlich. Zum einen kann :

die Grundstellung tber eine ;%
digitale Anzeige abgelesen r.'_.__ !
werden. Alternativ gibt es — =1
noch eine motorische

Verstellung des

Sagewinkels.

Sageblatt 15/30 oder 30/60 U/min
Drehzanhl

Die Spannung des Profils
horizontale Spannzylinder.
Ein oder mehrere vertikale

Spannzylinder sind als Option

erhaltlich. Das komplette Spann-
system kann auf Wunsch auch

als hydraulische Spannung Gehrungswinkel +45° | -45°
ausgefuhrt werden.



Modell Doppelgehrungssage 475
Als Doppelgehrungssage oder Mehrkopfsageanlage

Bei der DGS 475 erfolgen der

Das Herzstlick dieser Sageanlage sind die stabilen, seit Sagekopfvorschub als auch die
Jahrzehnten bewahrten Sagekdpfe aus der Baureihe WAHLEN WK. Spannung des Werkstlckes
Der Sagekopf besteht zum groRten Teil aus gegossenen Bauteilen. hydraulisch. Durch die
Dies reduziert die Schwingungen beim eigentlichen Sageschnitt _ hydraulische Spannung wird
und erzeugt einen prazisen Sageschnitt. Ein weiterer Vorteil ist die das Werkstuck fest und
Erhéhung der Standzeit der Ségebléatter. Der Sagekopf wird in einer N = sicher gespannt. Eine optimale

einstellbare Schwalbenschwanzfiihrung gefiihrt. am Spannung ist die Grundlage fiir
einen prazisen Schnitt. Optional

kann auch hier der Sagekopf
Uber eine motorische Verstel-
lung angetrieben werden.

Optional kann an die Sageanlage
auch noch eine Auflagerollenbahn
oder ein Langenanschlagsystem
angebaut werden. Da die Mdglichkeit
besteht mit nur einem Sagekopf zu
arbeiten, kann die Anlage auch als
Einkopfsageanlage genutzt werden.

Sageblatt 16/32 oder 32/64 U/min
Drehzahl
Schnittbereich 160x95 mm bei 90°




Doppelgehrungssage DGS-L 370

Bei diesem Sondermodell der Doppel-
gehrungssage handelt es sich um eine
Bauform, bei der zwei Sagekopfe im rechten
Winkel zueinander stehen. Hier sind beide
Sagekopfe auf ihrem Fahrwagen linear
verfahrbar. Die Flihrungsbahnen stehen
im rechten Winkel zueinander. Durch diese
Anordnung der Sagekopfe konnen speziell
gebogene Teile sehr gut geschnitten
werden. Diese Anwendung kommt haufig
im Fahrzeugbau (Kabinen) zum Einsatz.

Optional konnen die Sagekopfe
auch noch zusatzlich gekippt werden.
Dadurch ist es moglich Shifterschnitte

an den Profilen zu erzeugen. Des
Weiteren kann bei diesem Modell neben
der Gehrungseinstellung am Sagegetriebe
der komplette Sagekopf auf dem Tisch
gedreht wenden. Dies ermdglicht

weitere Freiheitsgrade beim Sagen.

Alle verstellbaren Achsen kénnen mit
digitaler Anzeige ausgerustet werden.

Dadurch ist ein sicheres Risten

gewabhrleistet.






